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Grawerka laserowa 2w1 xTool S1 40W Basic

Instrukcja obstugi




Bezpieczenstwo przede wszystkim (wazne)
1. Ogoblne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy przeczytac i zapoznac sie ze wszystkimi Srodkami
ostroznosci i procedurami bezpieczenstwa. Nalezy Scisle przestrzega¢ wszystkich srodkéw ostroznosci.
Upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidtowo zmontowane i dziata prawidtowo.

Przestrzegaj zasad obstugi:

- Kazdorazowo przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie jest ona uszkodzona. Nie uzywaj
urzadzenia w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub wad.

- Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i ptaskie.

- Nie demontuj urzadzenia ani nie zmieniaj jego struktury w zaden spos6b bez upowaznienia. Nie wolno
modyfikowa¢ ani dekompilowac systemu operacyjnego.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas pracy. Nalezy zwraca¢ uwage na to, czy urzadzenie
dziata prawidtowo.

- Wnetrze urzadzenia nalezy utrzymywac w czystosci. Pozostatosci i wiéry nagromadzone podczas ciecia
i grawerowania sg niebezpieczne i moga spowodowac pozar. Regularnie usuwaj widry i pozostatosci
wewnatrz obszaru roboczego.

- Urzadzenie dziata prawidtowo w temperaturze od 0°C do +35°C i moze by¢ prawidtowo przechowywane
w temperaturze od -10°C do +40°C. Nie uzywaj urzadzenia w temperaturze nizszej niz 0°C.



2. Bezpieczenstwo lasera

Zasadniczo modut lasera jest catkowicie zamkniety w obudowie i ostonie Swietlnej podczas pracy.
Urzadzenie posiada przetacznik blokady bezpieczenstwa. Jesli pokrywa zostanie podniesiona podczas
pracy, urzadzenie przestanie dziata¢, a ludzie nie odniosg zadnych obrazen.

Nalezy przestrzega¢ zasad obstugi:

- Nie wolno obstugiwac urzadzenia, gdy jakakolwiek jego czes¢ jest zdemontowana. Usuniecie jakiejkolwiek
czesci moze spowodowac odstoniecie systemu laserowego i uszkodzenie urzgdzenia.

- Nie graweruj ani nie tnij zadnych materiatéw zawierajgcych PVC lub winyl (obrébka tworzyw sztucznych
nie jest zalecana). Materiaty te (oraz inne materiaty zawierajgce chlor) moga generowac zrace opary, ktére
sg niezwykle szkodliwe dla ludzkiego ciata i mogg spowodowac uszkodzenie urzgdzenia. Wszelkie
uszkodzenia spowodowane grawerowaniem lub cieciem materiatéw zawierajgcych PVC lub winyl nie sg
objete gwarancja firmy.

- Nie nalezy grawerowac ani cig¢ zadnych nieznanych materiatéw. Parowanie lub topienie wielu
materiatéw, w tym miedzy innymi PVC i poliweglanu, moze powodowa¢ wydzielanie szkodliwego dymu.

- Praca lasera jest zabroniona, gdy pokrywa jest podniesiona. Upewnij sie, ze pokrywa jest zamknieta
podczas pracy i nie manipuluj przy mechanizmie zabezpieczajgcym pokrywy.

- Podczas pracy urzadzenia nie nalezy pozostawia¢ go bez nadzoru. Nalezy zwraca¢ uwage na to, czy
urzadzenie dziata prawidtowo.

Normy referencyjne dotyczace bezpieczenstwa laseréw to American National Standard for Safe Use of
Lasers (Z136.1-2022), norma Miedzynarodowej Komisji Elektrotechnicznej (IEC 60825-1:2014) oraz normy
europejskie (EN 60825-1:2014/A11:2021).



3. Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Nie pozostawiaj urzgdzenia bez nadzoru, gdy pracuje.
Materiaty palne nalezy trzymac z dala od urzgdzenia.

Urzadzenie wykorzystuje wigzke lasera o wysokiej gestosci do napromieniowania materiatu, ktéry ma by¢
ciety lub grawerowany, tak aby podgrza¢ powierzchnie materiatu i odparowa¢ materiat bez spalania.
Jednak wiekszo$¢ materiatéw jest z natury tatwopalna i moze ulec zaptonowi, tworzac otwarty ptomien,
ktéry moze spali¢ urzadzenie (nawet jesli jest wykonane z materiatéw trudnopalnych) i jego otoczenie.
Doswiadczenie pokazuje, ze ciecie wektorowe za pomocg lasera najprawdopodobniej spowoduje
powstanie otwartego ptomienia. W szczegélnosci akryl okazat sie niezwykle tatwopalny podczas cigcia
wektorowego.

Niebezpieczenstwo:

Nalezy uwaznie przeczytac ponizsze ostrzezenia i sugestie:

- Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby wytworzony dym moégt zosta¢ w pore
odprowadzony.

- Nie ukfadaj materiatéw (zwtaszcza organicznych, takich jak papier) wokét urzgdzenia. Mogg one
spowodowac rozprzestrzenianie sig ptomieni i zwiekszy¢ ryzyko zaptonu materiatu.

- Nie nalezy pozostawial pracujgcego urzadzenia bez nadzoru. Jesli urzadzenie pracuje z btedami
ustawien i jest pozostawione bez nadzoru przez dtuzszy czas lub jesli wystgpi usterka mechaniczna lub
elektryczna, moze doj$¢ do pozaru.

- Urzadzenie nalezy regularnie czyséci¢. Nadmierne nagromadzenie pozostatosci i wiéréw po cieciu i
grawerowaniu zwigksza ryzyko pozaru. Wewnetrzny obszar roboczy nalezy okresowo czysci¢, aby
upewnic sie, ze wewnatrz urzadzenia nie ma zadnych pozostatosci ani odpryskow.



- Upewnij sie, ze obszar wokét urzadzenia jest czysty i nie zawiera zadnych materiatéw tatwopalnych,
wybuchowych lub lotnych rozpuszczalnikéw, takich jak aceton, alkohol lub benzyna.

- Nalezy przechowywac gasnice i przeprowadzac jej regularng konserwacje i przeglady.

- Jesli podczas przetwarzania dojdzie do pozaru, nalezy zachowaé ostroznos$¢. W przypadku matego
ptomienia mozna poczeka¢, az zgasnie; w przypadku wiekszego pozaru nalezy zachowacl bezpieczng
odlegtos¢ i uzy¢ gasnicy do jego ugaszenia.

4. Bezpieczenstwo elektryczne

Nalezy uwaznie przeczyta¢ ponizsze ostrzezenia i sugestie:

- Nie nalezy otwiera¢ zadnego panelu dostepu na urzadzeniu, gdy urzadzenie jest podtgczone do zasilania.
Przypadkowy kontakt z zasilaczem moze spowodowac¢ obrazenia.

- Nie nalezy dotyka¢ rekoma ani innymi narzedziami zadnego obszaru elektronicznego, gdy urzadzenie jest
podtaczone do zasilania.

- Przetgcznik zasilania znajduje sie z tytu urzadzenia. Nacisnij przycisk (-), aby wiaczy¢ urzadzenie i nacisnij
przycisk (o), aby je wytgczyc.

5. Znaki ostrzegawcze i instrukcje
W xTool S1 znaki ostrzegawcze i instruktazowe sg oznaczone w miejscach, w ktérych moze doj$¢ do obrazen

ciata lub uszkodzenia urzadzenia przed i/lub w trakcie pracy. Jesli znak zostanie uszkodzony lub zgubiony,
nalezy go natychmiast wymieni¢. Aby wydrukowa¢ potrzebny znak, mozna uzy¢ ponizszego szablonu.



CLASS 1 LASER
PRODUCT

DANGER—Class 4 visible and
invisible laser radiation
when open and interlock
defeated. AVOID EYE OR
SKIN EXPOSURE TO DIRECT
‘OR SCATTERED RADIATION.
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Nastepujace elementy sg zawarte tylko w niektérych pakietach.
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Elementy panelu o
strukturze plastra miodu

Elementy osprzetu
obrotowego
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Podstawa Riser Base Zestaw Smart Air
Assist
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Zestaw Smart Air Assist

Adapter jest dotaczony tylko do niektérych zestawdw i moze sie rézni¢ w zaleznosci od zestawu.



Opis produktu

01 Modut lasera

02 Ptyta podstawy

03 Port rozszerzen

04 Wytacznik awaryjny

05 Czujnik odlegtosci

06 Przycisk

07 Wskaznik pierscieniowy



08 Przetagcznik zasilania

09 Port zasilania

10 Port USB

11 Port na odbiornik

12 Ztgcze rurki dla zestawu Air Assist

13 Port przedtuzajacy x3

14 Ztgcze rurowe zestawu przeciwpozarowego
15 Wylot dymu



Uzycie

Przygotowanie

7 e
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Po wiozeniu kotka
ustalajgcego przesun go
w dot, aby zablokowa¢

1| gow gniezdzie.




Nie nalezy pozostawia¢ wentylatora
odstonietego. Promienie lasera moga
wydostac sie na zewnatrz, a dotkniecie
wentylatora moze spowodowac
obrazenia dfoni.




@ Upewnij sie, ze wytgcznik awaryjny nie jest wcisniety.




Uzywanie oprogramowania do obstugi xTool S1

Pobierz i zainstaluj xTool Creative Space (XCS) lub oprogramowanie Lightburn innej firmy.

LIGHTBURN

xTool Creative Space TRTTOR SRR 08 LALER BUTTING

lightburnseftware.com

Przed uzyciem nalezy zakupi¢ oprogramowanie Lightburn.



Wiacz xTool S1, podtacz go do komputera, a nastepnie podtgcz go do oprogramowania.

Potgcz
urzgdzenie




Wyszukaj xTool Creative Space w sklepie z aplikacjami lub odwiedz strone xtool.com/software, aby

pobrac i zainstalowac¢ aplikacje.
xTool Creative Space

lub

b 4

Lz xtool.com/software




Wiacz xTool S1, postepuj zgodnie z instrukcjami na XCS, aby podtgczy¢ xTool S1.

Potacz
urzgdzenie




Tworzenie mozna rozpoczg¢ po podtaczeniu xTool S1 do oprogramowania.
Aby uzyska¢ szczegbtowe informacje na temat korzystania z oprogramowania do obstugi xTool S1 do
przetwarzania materiatéw, odwiedz strone support.xtool.com.

Przyktadowe projekty

Zeskanuj kod QR, aby znalez¢ przyktadowe projekty i samouczki. Alternatywnie mozesz odwiedzi¢ strone
support.xtool.com i klikng¢ xTool S1, aby wys$wietli¢ przyktadowe projekty i samouczki.




xTool S1 jest dostarczany z pakietem materiatéw, ktéry pozwala rozpocza¢ tworzenie.




Zatrzymanie awaryjne

W sytuacji awaryjnej mozna nacisng¢ wytacznik awaryjny, aby wytgczy¢ urzadzenie.

Po uporaniu sie z sytuacja awaryjng mozna przekreci¢ przetacznik zatrzymania awaryjnego, aby
zresetowac urzadzenie.




Sterowanie dostepem do dziatania

Mozna wtozy¢ odbiornik, aby odblokowac przetwarzanie i powigzane funkcje.

Aby uniemozliwi¢ innym osobom korzystanie z urzadzenia, mozna wyjg¢ odbiornik w celu zablokowania
przetwarzania i powigzanych funkgji.




Uzycie xTool S1 z zestawem Air Assist

Jesli zakupiony zestaw nie zawiera zestawu wspomagania powietrzem, nalezy go zakupi¢ przed
uzyciem.




a Zestaw Air assist bedzie zasilany przez xTool S1.




Regulacja przeptywu powietrza

- Przeptyw powietrza zwigksza
sie od 1 do MAX. Zaleca sie
stosowanie matego przeptywu
powietrza do grawerowania i
duzego przeptywu powietrza
do ciecia.

I
|
1
I
I
I
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Przeptyw Wytaczenie
powietrza jest zasilania
automatycznie

regulowany przez
XCS.






Jesli zakupiony zestaw nie zawiera zestawu Air assist, nalezy go zakupi¢ przed uzyciem.







Obré¢ pokretto, aby wyregulowac
przeptyw powietrza.




Wymiana filtra




Nie uzywaj filtra, jesli jest
wilgotny.







Uzycie xTool S1 z podstawa Riser Base
0\9\

Jesli zakupione opakowanie nie zawiera podstawy Riser base, nalezy jg zakupi¢ przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Je$li podstawa nie jest potrzebna, nie nalezy umieszcza¢ na niej urzadzenia.
Podstawa zablokuje wlot powietrza do urzgdzenia (przy zatozonej ptycie podstawy).

Grubos¢ obstugiwanych materiatéw (H)

ot

Omm < H=42mm

<

70 mm = H <125 mm




Aby przetworzy¢ materiat o grubosci 42 mm < H < 70 mm, nalezy uzy¢ przedmiotu, aby podnies¢
wysokos$¢ materiatu.
















Umies$¢ strone z logo "xTool" jako tylng strone.



El (134 x6







Uzycie xTool S1 z panelem o strukturze plastra miodu do wycinania

Jesli zakupione opakowanie nie zawiera panelu o strukturze plastra miodu, nalezy go zakupi¢ przed
uzyciem. W przypadku ciecia laserowego, panel o strukturze plastra miodu moze zmniejszy¢ obszary
spalone podczas procesu i chroni¢ ptyte podstawy.

Grubos¢ obstugiwanych materiatéw (H)
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Przesunh panel o strukturze plastra miodu w prawo.
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0mm < H < 55mm
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Przesunh panel o strukturze plastra miodu w prawo.



44 mm < H <99 mm




Przesunh panel o strukturze plastra miodu w prawo.



Uzycie xTool S1 z przystawkg obrotowg

&







Wiecej informacji

oprogramowania)

Brzeczyk Wskaznik pierscieniowy Status urzadzenia Obstuga przyciskéw
Tryb czuwania /
® staty biaty
_ Ustawienie sieciowe Przytrzymaj, aby ustawic siec.
@) Migajacy fioletowy (urzadzenie odtaczone od
/ =

@ Staty fioletowy

Tryb czuwania, potaczenie z
oprogramowaniem przez Wi-Fi

@ Wolno migajacy biaty

Uruchamianie

/

Automatyczne ustawianie
ostrosci

Przytrzymaj, aby anulowa¢ auto
focus.

Pomiar zakrzywionej
powierzchni

Kadrowanie

/

@ Staty niebieski

Lokalizowanie materiatu

Nacisnij, aby zaznaczy¢
wierzchotek; przytrzymaj, aby
anulowac lokalizowanie
materiatu.

@) Wolno migajacy zielony

Wykonywanie zadania

Nacisnij, aby wstrzymac
przetwarzanie; przytrzymaj,
aby anulowac przetwarzanie.

a - y
\._) Wolno migajacy fioletowy

Aktualizacja oprogramowania
uktadowego

/

@ Migajacy 3 razy 26ty

Wystepuja wyjatki karty TF




Pojedyncze brzeczenie

@ staty niebieski

Gotowo$¢ do kadrowania

Nacisénij, aby rozpoczaé
kadrowanie; przytrzymaj, aby
anulowa¢ kadrowanie.

Gotowos¢ do pracy

Naciénij, aby rozpoczaé¢
przetwarzanie; przytrzymaj,
aby anulowac¢ przetwarzanie.

Q) Wolno migajacy niebieski

Zadanie wstrzymane

Nacis$nij, aby kontynuowac
przetwarzanie; przytrzymaj,
aby anulowac przetwarzanie.

(6_) Migajacy czerwony

Podczas ruchu wystepuja
wyjatki

Nacisnij, aby zatrzymac
ostrzezenie.

@ Migajacy zotty

Pokrywa nie jest catkowicie
zamknieta podczas pracy.

/

Brzeczenie przez 3 sekundy

@ Migajacy z6tty

Wystepujg wyjatki

Nacisnij, aby zatrzymac
ostrzezenie.

@) Migajacy czerwony

Wyjatki wystepujg podczas
komunikacji Wi-Fi

/

Ciggte brzeczenie

@ Migajacy czerwony

Wykryto ptomien

Naciénij, aby zatrzymac
ostrzezenie.




FAQ

1. Czy musze czysci¢ modut lasera? Jesli tak, to jak czesto?

Tak, nalezy regularnie czysci¢ modut lasera. Obrobka laserowa czesto wytwarza duzg ilos¢ dymu, ktéry
moze spowodowac zabrudzenie ostony soczewki lub zablokowanie dyszy. Jesli nie wyczyscisz modutu w
odpowiednim czasie, moc lasera moze zosta¢ zmniejszona, a modut lasera moze ulec uszkodzeniu.

Kroki czyszczenia:

(1) Wytgcz urzadzenie i wyjmij modut lasera z urzadzenia.

(2) Zdejmij dysze i ostone soczewki z modutu lasera jeden po drugim.

(3) Wyczys¢ soczewke lasera, ostone soczewki i dysze pojedynczo za pomocg niestrzepigcej sie szmatki
zwilzonej alkoholem.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat czyszczenia modutu laserowego, zeskanuj kod QR i obejrzyj film.




Obiektyw lasera

| Ostona obiektywu

Dysza

/

Bez zestawu Air assist zaleca sie czyszczenie modutu laserowego z nastepujacg czestotliwoscia:
- Modut lasera 10 W: czysci¢ po kazdych 2 godzinach pracy.

- Modut lasera 20 W: czyszczenie po kazdej 1 godzinie pracy

- Modut lasera 40 W: czyszczenie co 0,5 godziny pracy.

Za pomocg zestawu wspomagania powietrzem mozna czysci¢ modut laserowy z nizszg czestotliwoscia.



2. Dym wydobywa sie powoli. Dlaczego?

Mozliwa przyczyna:
Na wentylatorze wyciggowym gromadzi sie zbyt duzo kurzu.

Rozwigzanie:

(1) Wytacz urzadzenie i wyjmij zaluzje lub rure odprowadzajgcg dym z urzadzenia.

(2) Wyczys¢ wentylator wyciggowy chusteczkg lub wacikiem zwilzonym czystg wodg lub alkoholem.

(3) Zamontuj zaluzje lub rure odprowadzajgcg dym z powrotem do urzadzenia. W przeciwnym razie

wigzki lasera moga wydostawac sie na zewnatrz, a dotkniecie wentylatora moze spowodowac obrazenia
rak.

Zaluzja

Wentylator
wyciggowy Rura wydechowa dymu



3. Czujnik odlegtosci nie dziata w trybie automatycznego ustawiania ostrosci. Co moge zrobi¢?

Mozliwe przyczyny:

(1) Inicjalizacja czujnika odlegtosci nie powiodta sie z powodu nieprawidtowej instalacji lub wczesnej wersji
oprogramowania sprzetowego, a sonda nie wysuwa sie.

(2) Sonda czujnika odlegtosci nie moze poruszac sie ptynnie z powodu btedéw sprzetowych.

(3) Materiat jest zbyt gruby lub cienki, a obrabiana powierzchnia materiatu znajduje sie poza zakresem
ogniskowania.

(4) W przypadku zakrzywionego materiatu sonda moze zeslizgna¢ sie w czesci o stromym kacie, powodujac
btad pomiaru odlegtosci.

(5) Modut laserowy nie moze wykonac funkcji wykrywania odlegtosci.

Rozwigzanie:

(1) Sprawdz, czy sonda czujnika odlegtosci wysuwa sie podczas automatycznego ustawiania ostrosci. Jesli
nie, sproébuj ponownie zainstalowa¢ czujnik odlegtosci. Jesli sonda nadal sie nie wysuwa, sprobuj
zaktualizowa¢ oprogramowanie sprzetowe do najnowszej wersji.

(2) Wymontuj czujnik odlegtosci i sprawdz, czy jego sonda porusza sie ptynnie. Jesli nie, skontaktuj sie z
serwisem w celu wymiany czujnika odlegtosci.

(3) Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi i zastosuj sposéb przetwarzania odpowiedni do grubosci materiatu.
(4) W przypadku zakrzywionego materiatu mozna sprébowac dostosowaé obszar przetwarzania do bardziej
ptaskiego, aby sonda mogta mierzy¢ odlegtos¢ w bardziej ptaskim obszarze.

(5) Jesli czujnik odlegtosci nadal nie mierzy odlegtosci, skontaktuj sie z naszym serwisem. Zanim problem
zostanie rozwigzany, mozna zmierzy¢ odlegtos¢ recznie. Wiecej informacji na temat pomiaru odlegtosci
mozna znalez¢ na stronie support.xtool.com.



(Sonda wysuwa sig)



4. Oprogramowanie wyswietla komunikat, ze ptyta podstawy nie jest prawidtowo zainstalowana. Co
moge zrobic?

Mozliwa przyczyna:
Sruby mocujace ptyte podstawy sg poluzowane.

Rozwigzanie:
Dokrec¢ wszystkie Sruby, aby utrzymac ptyte podstawy na miejscu.



Instrukcja obstugi zestawu
Air Assist



Zawartos¢ zestawu

Kabel USB

Filtr

Pompa powietrza

Przewdd 0,8 m Instrukcja obstugi

Ten zestaw ma zastosowanie do wszystkich urzgdzen xTool obstugujgcych funkcje AUTO.



Opis produktu

01 Port zasilania

02 Ztacze przewodu

03 Port podtaczenia urzadzenia

04 Wytaczanie

05 Tryb automatyczny, w ktérym przeptyw powietrza jest ustawiany automatycznie przez XCS
06 1-MAX: Tryb reczny, w ktérym przeptyw powietrza mozna zwieksza¢ poziom po poziomie



Uzycie zestawu

W przypadku innych urzadzen xTool, ktére obstuguja funkcje AUTO, patrz korzystanie z xTool S1 z
zestawem Air assist.

PO







Mozna ustawi¢ pokretto w pozycji AUTO, aby umozliwi¢ systemowi XCS ustawienie przeptywu powietrza
na podstawie ustawier parametréw przetwarzania. Przeptyw powietrza mozna réwniez ustawic recznie.



FAQ

1. Przeptyw powietrza w zestawie jest niski. Dlaczego?
Mozliwg przyczyng jest zabrudzenie filtra, ktére blokuje przeptyw powietrza.
Wymien filtr w sposéb przedstawiony ponizej.










2. Jak czesto nalezy wymieniac filtr?
Zywotno$¢ filtra rézni sie w zaleznosci od otaczajgcego powietrza.
Moze on dziata¢ przez 6 miesiecy lub dtuzej. Mozna go uzywac tak dtugo, jak dtugo nie blokuje powietrza.



Instrukcja obstugi Panelu o strukturze
plastra miodu



Panel o strukturze plastra miodu xTool S1 to panel roboczy zaprojektowany dla xTool S1. Podczas ciecia
laserowego moze on poprawi¢ wyniki ciecia, zmniejszajac wypalony obszar z tytu materiatu i chronigc
ptyte podstawy. Ponadto dostarczone kotki materiatowe umozliwiajg mocowanie materiatéw na panelu
o strukturze plastra miodu.

Uwaga:
Z panelem o strukturze plastra miodu nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Upuszczenie lub uderzenie panelu
moze go zdeformowac i wptyng¢ na jego dziatanie.

Zawartos$¢ zestawu

| Sworzen
materiatowy

xTooL|s

Instrukcja
obstugi

Panel o strukturze plastra
miodu




Uzycie

Grubo$¢ obstugiwanych materiatéw (H)




i

2

O0mm < H < 15mm




Przesun panel w prawo.




Uzycie panelu o strukturze plastra miodu z podstawg Riser Base




0mm < H<55mm




Przesun panel w prawo.
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44mm < H<99mm




Przesun panel w prawo.




Uzycie sworznia materiatowego

i

N

T

Omm<H<8mm










UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

MAKEBLOCK (HONG KONG) COMPANY LIMITED niniejszym o$wiadcza, ze typ urzadzenia radiowego
[Grawerka laserowa S1 Basic] jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE
jest dostepny pod nastepujacym adresem internetowym: https://files.innpro.pl/xTool

Adres producenta: 19H Maxgrand Plaza Nr 3, Tai Yau Street San Po Kong, Kowloon, Hongkong, Chiny

Czestotliwos¢ radiowa: 2400-2483,5 MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej: <20 dBm
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi
odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbidrce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidto-
we usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System
zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony $rodowiska dotyczacymi usuwania
odpadéw. Szczegétowe informacje na ten temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejécia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnier zwigzanych z
bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajgcych zagrozenia, ktére powinny zostac wykryte
i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.in-
npro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w
zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w
instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmienno$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszcze-
nie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Importer: {NNPRD{E

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl





